Borum Industri A/S 11-03-2009
Instrukcja obs ugi

Instrukcja obs ugi pistoletu natryskoweqo sprayplastu BM SP-
3000

w tym nak adanie natrysku

Zapozna si zinstrukcj obs ugi pistoletu natryskowego spray-
plastu przed jego u yciem!
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Dlaczego ta instrukcja?

Instrukcja obs ugi jest przeznaczona do pomocy operatorowi w zapoznaniu si  z pistoletami
natryskowymi tworzyw sztucznych i ich zastosowania.

Instrukcja zawiera istotne informacje na temat zasad bezpiecze stwa eksploatacji pistole-
tow natryskowych tworzyw sztucznych. Te zasady bezpiecze stwa przyczyni si do zapo-
biegania wypadkom w odniesieniu do urz dze oraz obra e cia a osob.

Niniejsza instrukcja musi by dost pna w miejscu eksploatacji pistoletéw natryskowych two-
rzyw sztucznych; przyk adowo instrukcja mo e by umieszczona w skrzynce narz dziowej
maszyny.

Wszyscy nowi operatorzy musz Si z ni zapozna przez rozpocz ciem eksploatacji pisto-
letéw natryskowych tworzyw sztucznych.

Klient musi by wiadomy, e informacje, ilustracje i opisy w przedmiotowej instrukcji obs u-
gi s przekazane z najlepszymi intencjami w/g stanu na moment publikacji. Nasza polityka
podlega sta emu rozwojowi oraz zastrzegamy sobie prawo do wprowadzenia modyfikacji
bez uprzedniego zawiadomienia.

Zastosowanie urz dze do natrysku tworzyw sztucznych
Pistolety natryskowe tworzyw sztucznych s stosowane do nak adania natryskowo materia-
Ow z tworzyw sztucznych na powierzchnie drogowe.
Nie stosowa pistoletow natryskowych tworzyw sztucznych do natryskiwania materia 6w in-
nych ani elite, ktére s zalecane przez Borum Industri A/S.

Ogolne zasady bezpiecze stwa do stosowania podczas eksploatacji urz dze do
natrysku tworzyw sztucznych

Przed uruchomieniem urz dzenia nale y zapozna si z zasadami bezpiecze stwa dot.
plam olejow wymiany ciep a, personelu i szkolenia w instrukcji obs ugi operatora standar-
dowej maszyny BM-500.
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Konstrukcja pistoletu natryskowego

pistolet natryskowy

Instrukcja obs ugi

11-03-2009

Poz.

opis

1

Pistolet natryskowy sprayplastu.

NookwNE

cylinder powietrzny

p yta ko nierza uszczelnienia

cz cimocuj ce

sworznie dla ruchu poprzecznego

ko nierz ograniczenia

Z cze dyszy

zawor rozpylacza spr onego powietrza
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Komponenty dyszy

Instrukcja obs ugi

11-03-2009

Poz.

opis

1

Komponenty dyszy

ok wNE

uszczelka

dysza rozpylacza spr
z cze dyszy

dysza materia u
ko nierz ograniczenia
pier cie mocuj cy

onego powietrza
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Narz dzia

Klucze

Instrukcja obs ugi

11-03-2009

Poz.

opis

1

Klucz do dokr caniaz czy.

Klucz do regulacji dyszy.
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Dysze rozpylania

Monta dyszy
Niniejszy punkt ilustruje kolejno  w jakiej nale y montowa dysze; np. po oczysz-
czeniu i wymianie dyszy.

Poz. opis

1 - Zamontowa pier cie mocuj cy wz czu.

2 - Zamontowa uszczelk w dyszy rozpylacza spr onego
powietrza.
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3 - Monta uszczelki / dyszy rozpylacza powietrza w z czu pier-
cienia mocuj cego.

4 - Zamontowa dysz materia u zgodnie z ilustracj .

UWAGA! Przed zamontowaniem cz ci, spraw istotn jest spraw-
dzenie, czy s one czyste. Ponadto spraw wa n jest sprawdzenie
czy dysza materia u znajduje si w dolnej cz ci dyszy rozpylacza.
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5 - Poprawi k tdyszy przy pomocy odpowiedniego narz dzia.
Ustawienie odnosi si  do pistoletu. Patrz pkt. dotycz cy regulaciji
k ta dyszy.

6 - Dokr ci z cze w sposéb pokazany na fotografii.

UWAGA! W celu zapewnienia odpowiedniego umieszczenia dyszy,
mo e okaza si konieczne podparcie ich w trakcie dokr cania. O
ile oka e si to konieczne, nale y dokona korekty k ta dyszy przed
ca kowitym dokr ceniem z cza.
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7 - Zamontowa ko nierz ograniczenia. Ustawienie dotyczy jednego
pistoletu. Patrz punkt dotycz cy ko nierza ograniczenia.

Regulacja k ta dyszy jednego pistoletu
Poz. opis
1 K t dyszy musi by prostopady do kierunku ruchu.
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cej dyszy

Poz.

opis

1

Obrdci dysz  w celu zapewnienia k ta 10-15° w stosunku do kie-
runku ruchu.

)
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&§$?ﬂ

19115

Je elidysze s zamontowane prostopadle do kierunku ruchu, wyniki
b dzie taki, jaki przedstawiono na poni szym szkicu. Rozpylenia
zderzaj si ze sob co powoduje lini zejjako ci.

7

|1
7
I

Na tym szkicu s przedstawione rozpylenia z prawid owo zamonto-
wanymi dyszami.

) { )

K
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Ko nierz ograniczenia

Jak opisano w niniejszym punkcie, monta ko nierza ograniczenia zale y od liczby pistoletow.
Zamontowa ko nierz w celu zapobie enia rozprysku na s siednia lini . Je eli ko nierz jest za-
montowany za daleko do wewn trz, kraw dzie liniib d mniej wyra ne. Je eli ko nierz jest
zamontowany za daleko na zewn trz , pojawi si plamy na kraw dziach linii. Patrz punkt:
Przyk ady usterek linii podczas pracy pistoletéw natryskowych.

Monta jednego pistoletu
Poz. opis
1 Zamontowa otwor z ty u pistoletu.

Monta dwadch pistroletow
Poz. opis
1 Zamontowa otwory w taki sposdb, aby by y ustawione czo ow
stron w stosunku do siebie.

Y N
-
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Monta trzechiwi cej pistoletow
Poz. opis
1 W dwoch najbardziej wysuni tych pistoletach zamontowa otwory
ko nierza ograniczenia w taki sposéb , aby otwory znalazy si cz -
ciami czo owymi na wprost siebie. W przypadku pistoletu (pistole-
téw) rodkowych, zdemontowa ca kowicie ko nierz ograniczenia.

o'e

Lokalizacja wysoko ci ko nierza ograniczenia
Poz. opis
1 Wysoko “D”"mo esi ré ni . Odno nie do punktu uruchomienia,
wcisn ko nierz w do do dna.
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2 Wyci gn ko nierz w zale no ci od jako ci linii (patrz nak adanie
linii). W tym celu mo na na przykad u y wielouchwytowych szczy-
piec/ kombinerek zgodnie z poni sz fotografi .

Ustawienie kilku pistoletéw natryskowych

Ogodlne zasady ustawiania kilku pistoletow
Poz. opis

1 - Dysze zamontowane w pistoletach musz by tego samego typu
I jako ci.
Dysze musz by prawie jednakowo zu yte.
Uk ad spr onego powietrza musi by w stanie dostarcza wy-
starczaj ¢ ilo powietrza do sta ej obs ugi wybranych dyszy
bez spadania ci nienia uk adu.

14 z 30



Borum Industri A/S 11-03-2009
Instrukcja obs ugi

Ustawianie pistoletéw natryskowych

Nastawianie poprzeczne pistoletow natryskowych
Poz. opis

1 - Poluzowa dwa sworznie w gérnejcz ci pistoletu za pomoc 1-
2 obrotow.

UWAGA! Zapewni dehermetyzacj uk adu materia u przed wyko-
naniem tej czynno ci. W uk adzie natryskowym ze zbiornikiem ci-

nieniowym usun  ca kowicie ci nienie ze zbiornika. W uk adzie
wyposa onym w pomp natryskow , nale y zatrzyma pomp w
celu rozhermetyzowania uk adu.
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2

Poluzowa dwa sworznie pod pistoletem za pomoc 1-2 obro-
tow.

Wepchn pistoletw dane po o enie.

Dokr ci wszystkie cztery sworznie.

UWAGA! Z poo enia rodkowego, pistolet mo na przesuwa p 30
mm w ka d stron . Je eli ta granica zostanie przekroczona, uk ad

zacznie przecieka (b dzie nieszczelny).

16 z 30




Borum Industri A/S

11-03-2009
Instrukcja obs ugi

Regulacja wysoko ci pistoletow natryskowych

Poz.

opis

1

Wysoko pistoletow natryskowych jest regulowana przy pomocy ko
podtrzymuj cych na podwoziu . W sprawie dalszych informacji, pro-
simy zapozna si instrukcjami odpowiednich urz dze natrysko-
wych.

P yta za lepiaj ca

Poz.

opis

1

W elemencie mocuj cym firmy Borum Industri A/S s min. trzy otwo-
ry, tj. pyta za lepiaj ca jest montowana, gdy instalowanych jest
mniej ani eli dwa pistolety natryskowe.

Je eli zamierzacie Pa stwo zamontowa dodatkowy pistolet w pé -
niejszym okresie mo na zdemontowa sworznie, cz Ci mocuj ce
oraz p yta za lepiaj ca i wymienione z pistoletem natryskowym.

UWAGA! Zapewni dehermetyzacj uk adu materia u zanim zosta-
n wymienione pistolety. W uk adzie natryskowym ze zbiornikiem

ci nieniowym, nale y ca kowicie usun ci nienie ze zbiornika. W
uk adzie z pomp natryskow , nale y zatrzyma pomp w celu roz-
hermetyzowania uk adu.
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Temperatura materia u i ustawianie spr onego powietrza

Temperatura powietrza

Poz.

opis

1

Przed rozpocz ciem nak adania na powierzchni , nale y zwi kszy
temperatur natryskiwanego materia u plastycznego (z sprayplastu).
Temperatura materia u termoplastycznego mo e si ré ni w zale -
no ci od typu produktu.

Ogolnie rzecz bior ¢, materia musi by w zakresie od 190 do
220°C, jednak e zawsze nale y sprawdza temperatur okre lon
przez producenta materia u.

W trakcie nak adania, temperatura oleju wymiany ciep a powinna

by wy sza o0 20-30°C od temperatury materia u.

Podczas podgrzewania kot a i uk adu natryskowego, pompa gor ce-
go oleju musi by tak e uruchamiana w trakcie nak adania.

Ustawienie spr  onego powietrza

Poz.

opis

1

W przypadku pistoletu natryskowego BM SP-3000, spr one powie-
trze jest stosowane dla dwoch ré nych celow: ci nienie powietrza
rozpylacza oraz ci nienie powietrza sterowania.

Zawory sterowania s zaworami, ktére steruj cylindrami ci nienia
powietrza, ktore otwieraj i zamykaj pistolety natryskowe (patrz
konstrukcja / budowa pistoletu natryskowego). Normalnie ci nienie
powietrza waha si w granicach 8-10 baréw.

Ci nienie powietrza rozpylacza jest wykorzystywane do rozpylania
materia u piastycznego w pistolecie natryskowym materia u (patrz
punkt na temat zaworu spr onego rozpylanego powietrza w ,Kon-
strukcja / budowa pistoletu natryskowego”). W celu usprawnienia
dzia ania pistoletu, spr one powietrze jest podgrzewane w wy-
mienniku ciep a. Ci nienie powietrza musi waha si w granicach 7-
9 bardw.

W przypadku ustawiania ci nienia, zawsze nale y nale y dokony-
wa uruchomienia przy maks. ci nieniu, a nast pnie ogranicza jew
odst pach co 0,5 bara, a zostanie ustalone w a ciwe ci nienie.
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Charakterystyka / wydajno dyszy

Poz.

opis

1

W przypadku pistoletow natryskowych BM SP-3000, wyst puj dwa
ré ne rozmiary dyszy standardowych. Dysza du a (“typ A”) oraz
dysza maa (“typ B”).

Wykres umieszczony poni ej ilustruje zu ycie powietrza, zu ycie
materia u oraz powierzchni robocz dla obu typéw dysz. Po-
wierzchni robocze przedstawiaj rownie relacj pomi dzy zu yciem
powietrza a lepko ci .

|2y ykie powietrz Aepko
L/r %\ gruby

<[]

750 - : [ il
\

S \
500 \
250 - A %

e
l \[ l l >
0 25 50 75 10Ccienki

materia rozpylany kg/min.
obja nienie wykresu:

"O": zu ycie powietrza dla dyszy typ B
"X": zu ycie powietrza dla dyszy typ A
"obszar B”: obszar roboczy dla dyszy typ B
"obszar A”: obszar roboczy dla dyszy typ A

UWAGA! Wykres ten jest traktowany jedynie jako wytyczna, ponie-
wa lepko cirdé nych rodzajow materiau mog roé ni si znacznie

w ré nych temperaturach.
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Kombinacje linii

Niniejszy punkt opisuje r6 ne rodzaje / typy oraz szeroko ci linii, dla ktérych mo na ustali
pistolet natryskowy BM SP-3000, gdy pilot jest zamontowany na standardowym elemencie mo-
cuj cym. W zwi zku ze specjalnymi wymaganiami dotycz cymi kombinaciji linii nie wyszcze-
golnionymi w tym punkcie, prosimy zwrGci si  z zapytaniem do Waszego dostawcy.

Przed dokonaniem zmiany lokalizacji pistoletéw, nale y przeczyta poni sze punkty: ko nierz
ograniczenia, dysze natryskowe oraz ustawiania pistoletu natryskowego.

Poniewa jako iwa ciwo citworzywa natryskowego ro ni si znacznie w zale no ci od
producentéw, réwnie ré ne specyfikacje mog si ré6 ni mi dzy sob .

W przypadku ustawie , gdzie poszczegolny pistolet pokrywa szeroko przekraczaj ¢ zakres
180 — 250 mm, przej cie pomi dzy lini a asfaltem mo e by zejjako ci. Jednak e ta szero-
ko zale yw znacznej mierze od wa ciwo ci materia u u ywanego do natrysku.

Pojedyncza linia wykonywana przy pomocy trzech pist oletow
Poz. opis
1 Te ustawienia przedstawiaj trzy pistolety zamontowane w uk adzie
szerokiej linii.

C C
= = - T
-

4T44

o G
i lie—

B B
B C
300 100
350 116
400 133
450 150
500 162
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Ustawienie trzech pistoletow w uk adzie kompaktowym / zwartym
Poz. opis
1 Przedmiotowe ustawienie pokazuje trzy pistolety dla kompaktowego
uk adu trzyliniowego. Prosimy zwréci uwag na to, czy dyszy i ko -
nierze ograniczenia s zamontowane w taki sam sposob jak w przy-
padku ustawienia z jednym pistoletem. Patrz instrukcja ustawiania
takich pistoletéw.

C C B B

\\

\ \ \ ]
B B B B
B C
100 100
150 150
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Pojedyncza linia przy pomocy dwaéch pistoletéw
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11-03-2009

Poz.

opis

1

Niniejsze ustawienie przedstawia dwa pistolety zamontowane dla

uk adow szerokoliniowxg:h.

B C
180 90
200 100
250 125
300 150
350 175
400 200
450 225
500 250

Dla szeroko ci w zakresie 180-350 , nale y umie ci pistolety w po-
bli u sibie na elemencie mocuj cym. Dla szeroko ci od 400 do 500
(mm) nale y umie ci pistolety najbardziej wysuni tych na zewn trz

otworach.

22 z 30



Borum Industri A/S

Linia podwojna wykonana przy pomocy dwdéch pistoleto

Instrukcja obs ugi

w

11-03-2009

Poz.

opis

1

To ustawienie przedstawia trzy pistolety zamontowane dla podwoj-

nych linii.

Prosimy o zwrocenie uwagi czy dysze oraz ko nierze ograniczenia
s zamontowane w taki sam sposoéb jak w przypadku pojedynczego
ustawienia. Patrz instrukcja obs ugi w celu ustawienia tych kompo-

nentow.

1) mo e by zamontowane jedynie na specjalnym elemencie mocu-

j cym.

C
B
[ — [ ]
[
D B - I
D B C
100 100 200
100 120 220
100 150 250
100 200 300
120 100 220
120 120 240
120 150 270
120 200 320
150 100 250
150 120 270
150 150 300
200 100 300
200 120 320
200 150 350 1)
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Linia pojedyncza wykonywana za pomoc jednego pistoletu

Poz.

opis

1

To ustawienie ilustruje zamontowany pistolet przeznaczony dla po-
jedynczei linii.

To ustawienie pistoletu wykonuje szeroko ci linii w zakresie od 100-
200 mm.

Nak adanie natrysku

Prawid owa linia

Poz.

opis

1

Pokazuje normalnie natryskiwan lini z réwno rozpylonym obrazem
natrysku.

Py po obu stronach linii ust pi/ zniknie w ci gu kilku dni , po czym
linia b dzie w doskona ym stanie.
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Przyk ady usterek linii wykonywanych przy pomocy pi stoletow natryskowych.
Poz. opis

1 Pokazuje lini wykonan natryskiem z grub rodkow warstw
materia u z odcinkiem py u po obu stronach. Najdalej na kraw -
dziach , plamy s s abo rozpylane.

5005609569

l. Ci nienie powietrza rozpylacza jest za niskie.
I.A.  Zwi kszy ci nienie powietrza rozpylacza (zawsze rozpoczyna
przy maks. ci nieniu, a nast pnie redukowa je w odst pach co
0,5 bara, a zostanie ustawione w a ciwe ci nienie).

. Dyszajestzamaa.llo rozpylanego plastiku jest wi ksza od
tego co mo e rozpyli dysza.

II. A. Ograniczy ilo rozpylanego plastiku / sprayplastu.. Gdy zamon-
towana zostanie pompa rozpylania, mo na zredukowa ilo przy
pomocy obrotu potencjometrem. Je eli wyst puje zbiornik ci nie-
niowy, ci nienie w zbiorniku zostanie zredukowane.

II. B. Zamontowa zespd wi kszej dyszy..

lll. Lepko rozpylanego plastiku jest za wysoka lub niewystarcza-
j co podgrzana.

lll. A. Podwy szy temperatur materia u o 10-20°C.
lll. B. Zmieni rodzaj materia u.

IV. Zespd dyszy jest zatkany w miejscu podawania powietrza lub
dysza nie jest prawid owo zamontowana.
IV. A. Zdemontowa zespO dyszy i oczy ci go. Sprawdzi czy zespol
jest prawid owo zamontowany, z cze w a ciwie dokr cone.
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2

Pokazuje rowno rozpylon lini z bardzo niewyra nym przej ciem
pomi dzy lini adrog .

) 50950085007508550950055007503560x5

l. Ko nierz ograniczenia nie jest prawid owo wyregulowany lub go
brak.
I.A. Dalej wyci gn ko nierz ograniczenia (patrz punkt dot. ko nierza
ograniczenia

Pokazuje rozmieszczon lini ze zbytdu ilo ci materia u na kra-
w dziach.

l. Ko nierz ograniczenia wystaje zbyt daleko.
I.A.  Wocisn dalej ko nierz ograniczenia. Patrz monta i regulacja ko -
nierza ograniczenia.

II.  Za wysokie ci nienie powietrza rozpylacza.

II. A. Ograniczy ci nienie powietrza (zawsze rozpoczyna przy maks.
Ci nieniu, a nast pnie ograniczy je w odst pach co 0.5 bara, a
zostanie ustalone prawid owe ci nienie)..

II. B. Podwy szy ci nienie materiau oraz pr dko maszyny..
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4

Pokazuje nieprawid owo rozpylone, natryskiwan lini . Natryskiwany
plastik / tworzywo pojawia si w formie plam.

Natryskiwany materia plastikowy ma za nisk temperatur .

I. A

IV. Materia termoplastyczny jest lub zosta przegrzany i tym sa-
mym ulega oddzieleniu.
iV. A. Opro ni cakowicie kocio oraz urz dzenia i nape ni nowym ma-

Materia termoplastyczny nie nadaje si do rozpylania plastiku.
II. A. Zmieni rodzaj rozpylanegec plastiku.

Ci nienie rozpylanego powietrza / ilo ci jest za niskie (mano-
metr wskazuje, e ci nienie jest zbyt niskie w trakcie nak ada-
nia materia u.).

A
. B.

. C.
. D.

nm

Podgrza dodatkowo rozpylony materia o 10-20 °C.

Zwi kszy obroty silnika wysokopr nego..

Zwi kszy ci nienie rozpylanego powietrza (zawsze uruchamia
przy maks. ci nieniu powietrza, a nast pnie ograniczy o 0,5 bara
a zostanie ustalone prawid owe ci nienie).

Kompresor / spr arka jest zu yty..

Wyst pi wyciek w uk adzie powietrznym, ktéry musi by zlokali-
zowany i uszczelniony.

W/ przewdd powietrzny jest zatkany..

Zespo dyszy jest za du y w stosunku do pojemno ci kompresora/
spr arki. .

teria em..
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5

Pokazuje 10 cm lini  (pistolet), gdzie jedna strona jest dok adna , a
przej cie drugiej p ywa.

675005600560 9500350056095609500550

10 cm.

l. Dysza jest cz ciowo zatkana.
I.A.  Zdemontowa dysz .Oczy ci doln cz pistoletu oraz dysz ..

[I. Ko nierz ograniczenia zosta obrécony w taki sposob, e lokali-
zacja wyci cia jest nieprawid owa w stosunku do obrazu roz-
pylania.

II. A. Obrdéci ko nierz ograniczenia we w a ciwe po o enie (patrz punkt
dot. ko nierza ograniczenia).

[ll. Dysza jest nieprawid owo zamontowana.

lll. A. Zdemontowa —oczy ci - zamontowa prawid owo dysz (patrz
“Monta zespoc u dyszy”).

Jako pierwszych metrow linii jest normalna. Po kilku metrach ,
jako  rozpylania staje si stopniowo gorsza; pistolet mo e si na-
wet zatrzyma c¢z ciowo lub ca kowicie.

Procedura mo e si powtérzy po up ywie 5-10 minut.

V. Rozpylone spr one powietrze jest za zimne i stopniowo staje
si ch odniejsze a do momentu, gdy pistolet zatrzymuje si
ca kowicie.
V. A. odpowietrzy podgrzewacz rozpylacza spr onego powietrza.
V. B. sprawdzi obieg oleju.

Gdy otwiera si pistolet rozpylania, du a plama rozpoczyna lini .

zatrzymanie start

l. Za wysokie ci nienie materia u.

I. A. Gdy zamontowana jest pompa rozpylania, nale y obni y ci nie-
nie hydrauliczne w silniku hydraulicznym dla pompy rozpylania.
Ograniczy ci nienie zbiornika w zbiorniku ci nieniowym. (patrz
instrukcja obs ugi dot. urz dze do rozpylania).
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Op6 nienie czasowe rozpylanego powietrza

Poz.

opis

1

Gdy pistolet natryskowy BM SP-3000 zosta ustawiony na prawid o-
we opO nienie czasowe rozpylanego powietrza, wyst pi 10-30 cm
py po zatrzymaniu linii. (patrz szkic).

Z uwagi na niewystarczaj ¢ przyczepno , py zniknie po up ywie
ok. 1 tygodnia.

10—30 cm

zatrzymanie start

Ten szkic ilustruje pistolet natryskowy bez opd nienia czasowego
rozpylanego powietrza. W tym przypadku dysza nie zostanie prze-
dmuchana do czysta i plamy pojawi si w trakcie zamykania.

Stop Start

o EN\2 S
80| PO
o

Tutaj d ugo kolejnego py u rozpylania wynosi 50-60 cm. Oznacza
to, e czas opd nienia rozpylanego powietrze jest za d ugi.

\ 50-60 cm ‘ .
’ zatrzymanie start
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Wadliwe dzia anie

Przyk ady wadliwego dzia ania
Poz.

1

opis

Pistolet jest uruchomiony, lecz nie wyp ywa materia .

l. Uszczelka za bardzo ciska wa .

I.A. Poluzowa pyt ko nierza (patrz budowa pistoletu natryskowego).

I.B. Nasmarowa pr t/trzonek toka olejem (mo e by u yty olej wy-
miany ciep a).

[I.  Nie dzia a cylinder powietrzny pistoletu (patrz konstrukcja / bu-

dowa pistoletu natryskowego).
II. A. Sprawdzi ci nienie powietrza cylindra.

Il. B. Sprawdzi cylinder pod wzgl dem usterek (szczegdlnie uszczel-
nienie trzonka t oka)..

lll. Zatkana dysza.
lll. A. Oczy ci patrz czyszczenie dyszy).

IV. Nie dzia a pompa rozpylania (o ile jest zamontowana).

IV. A. Sprawdzi ustawienie sterowania komputerem i urz dzeniami
pomocniczymi..

IV. B. Sprawdzi dzia anie pompy rozpylania (patrz instrukcja obs ugi
urz dze do rozpylania)..

V. Brak ci nienia w zbiorniku ci nieniowy (o ile jest zamontowa-

ny).

V. A. Sprawdzi ustawienie sterowania komputerem i urz dzeniami
pomaocniczymi.
V. B. Sprawdzi manometrem ustawienie spr

onego powietrza..
V. C. Sprawdzi pozosta cz

uk adu spr onego powietrza.
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Czyszczenie

Czyszczenie dyszy
Poz. opis
1 Oczy ci bardzo dok adnie dysze. Usun wszelkie zanieczyszcze-
nia i materia . Spraw wa n jest zapewnienie optymalnego czysz-
czenia naci w dyszy rozpylacza spr onego powietrza (patrz foto-

grafia).

N

Ponadto istotn spraw jest sprawdzenie, czy dysza materia u jest
czysta.
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