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Dlaczego ta instrukcja?

Aby zaznajomi si z komputerem BM UNI-LINE.

Aby zdoby wa ne informacje na temat zasad bezpiecze stwa w czasie u ywania
komputera BM UNI-LINE. Zasady te pozwol unikn uszkodze sprz tu oraz zapobiegn
obra eniom cielesnym ludzi.

Instrukcja obs ugi musi znajdowa si ka dorazowo przy eksploatowanym komputerze BM
UNI-LINE. Instrukcja powinna by przechowywana w skrzynce narz dziowej.

WSszyscy nowi / kolejni u ytkownicy musz zapozna si ztre ci instrukcji obs ugi przed

u yciem BM UNI-LINE.

Klienci powinni przyj do wiadomo ci, e informacje, ilustracje i opisy w tej instrukcji
zosta y zamieszczone w najlepszej intencjii s prawid owe w/g stanu na moment publikaciji.
Nasz polityk jest wprowadzanie staych usprawnie / aktualizacji i zastrzegamy sobie
prawo dokonywania zmian w niniejszej instrukcji bez uprzedniego zawiadomienia.

Zastosowanie komputera BM UNI-LINE

Komputer BM UNI-LINE jest u ywany do pomocy podczas nak adania rozmaitych typow
materia Ow s u cych do znakowania drog.

Komputer BM UNI-LINE nie mo e by u ywany do celéw nie zgodnych z celami
wytyczonymi przez Borum Industri A/S.

Ogolne zasady bezpiecze stwaw pracy ze sprz tem do znakowania drog.

Przed zastosowaniem sprz tu nale y przeczyta rozdziay odno nie zasad bezpiecze stwa,
transmisji gor cego oleju, personelu i treningu w u ywaniu podstawowej maszyny.
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BM UNI-LINE EUR 1 budowa:
Przod
Poz. Opis

Wszystkie dane wej ciowe oraz wyj ciowe s pokazane na wy wietlaczu.

Wy wietlacz Informacje wyj ciowe

\

LINE

GAP

TOTAL LINE
TOTAL GAP
BhEl

HOUR

[eReRoReSeRe)

Aktywacja

typu linii \\ N [ -
N il | QOO
| @B
Q00
JEE 000

AUTS

SEM

MARNLIEL

MAIN PROG.
OFTIONS PROG

Program -
Start / Stop

oOC00

\
\

Program/ Typ
wprowadzanie programu/
ustawienia

Page 4 of 52



Borum Industri A/S

Po czenie wtykowe (D6 komputera)

12-03-2003
User manual

Poz. Opis
1
o Zasilanie/
Nadajnik w cznik od
pulsacyjny/ rozpocz cia Sygna
Zewn trzny zmiany d wi kowy
start/stop

Wyj cie 1

Wyj cie 2 Wyj cie 3 Bezpiecznik
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Schemat budowy
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BM UNI-LINE EUR 1 wskazéwki dla u ytkownika:

W czenie systemu elektronicznego
Poz. Opis

1

1. Przekr pokr to (A) do pozycji 1.
2. Wciskaj przycisk aktywuj cy (B) dopOki nie us yszysz sygna u.

Komputer BM UNI-LINE EUR 1 jest teraz gotowy do u ycia.

Najpierw, zaprogramuj podstawowe ustawienia BM UNI-LINE EUR 1, aby
zestawi specyfikacje do lokalnych linii.

Wy czenie systemu elektronicznego
Poz. Opis

2

Przekr pokr to (A) do pozycji O.
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Programowanie od 0 — 9 standardowych programéw

12-03-2003

Poni sze przyk ady s stosowane tylko wtedy, gdy maszyna stoi i jest wy czona.

Poz.

Opis

1

AUTO

SEMI

MANUEL

MAIN PROG.
OPTIONS PROG.

BM UNI-LINE EUR1 ma 10 przyciskdw programowych, ktére mog by u yte
do zaprogramowania ré nych kombinacji linii i przerw.

Naci nij “program” do momentu gdy
lampka przy “MAIN PROG.” Zapali
Si .

W tym przyk adzie program numer 3 b d
d ugo ci liniii przerw.

PROGRAM =3
Linia = 2 metry = 200 cm
Przerwa = 4 metry = 400 cm

oD BB
D00 QBE
1 | 1 S
*' by : *' @@ Wszystkie numery od
0 — 9 zapalone mog by
@ @ zaprogramowane.
oFf| |oFrF| |JoFF e Przyk ad:
% o o ;ﬁ Naci nij przycisk numer 3
3 LINE
O GAP
O TOTAL LINE Lampka “LINE” pali si teraz razem
O TOTAL GAP z lampk dla “Programu 3”.
O SPEED
O HOUR
Ug [%J g Wy wietlacz poka e aktualn
I S zaprogramowan dugo linii!
2 Przyk ad:

zZie zaprogramowany z now
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Poz.

Opis

Naci nij przycisk “2” — Wy wietlacz poka e-

Naci nij przycisk “0” — Wy wietlacz poka e-

Naci nij przycisk “0” — Wy wietlacz poka e-

Naci nij przycisk “E” aby potwierdzi .

O LINE

* GAP

O SPEED
O HOUR

Teraz wieci si
zaprogramowana aktualnie d ugo

O TOTAL LINE
O TOTAL GAP

przerw!

lampka przerw “GAP”, a na wy wietlaczu pokazana jest

)|
=
=

1

1

Przykad

Naci nij przycisk “4” — Wy wietlacz poka e -

Naci nij przycisk “0” — Wy wietlacz poka e -

Naci nij przycisk “0” — Wy wietlacz poka e -

Naci nij przycisk “E” aby potwierdzi .

=

g

=

|

=

=
=

i

i
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Poz.

Opis

Komputer BM UNI-LINE EUR1 prze czy teraz z powrotem na program
“normal”, gdzie wy wietlacz b dzie prze cza si pokazuj cdugo linii
“LINE” i przerw “GAP”.

LINIA :
Wy wietlacz
poka e:
PRZERWA :
Wy wietlacz
poka e:

UWAGA! Gdy u ytkownik wprowadzi z y numer, mo na go usun przez
wci ni cie przycisku “C” dla funkcji “clear”. Po naci ni ciu przycisku
“C”, mo e zosta wprowadzonawa ciwad ugo

Podstawowe ustawienia d ugo  ci linii ostrzegawczych

Poz.

Opis

1

BM UNI-LINE EUR 1 jest stworzony, aby pracowa na liniach ostrzegawczych
cz cych ze scb mi dzynarodowe standardy i pokrywaj cych 2
podstawowe rd nice:

Linie ostrzegawcze s dwa razy d u sze ni linie standardowe
zakodowane w wybranym programie.

Linie ostrzegawcze s trzy razy d u sze ni linie standardowe
zakodowane w wybranym programie.

Gdy chcesz wybra dugo linii
ostrzegawczych, naci nij kilka razy
przycisk wyboru, a zapali si lampka
“OPTION PROG.".
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Poz. Opis

Lampki przedstawione na rysunku ni ej zaczn byska w oczekiwaniu na
wybor.

Naci nij:

3 Pokazane ni ej dwie lampki znajduj ce si na klawiaturze zaczn b yska .
Lampka przy

oraz przy

Teraz jest mo liwe wybranie
programow: linie ostrzegawcze
podwojnej d ugo ci lub linie o potrdjnej
d ugo ci.

Naci nij

Do pami ci programu wczytany
zostanie format linii podwdjnej d ugo ci.
lub

Naci nij I

Do pami ci programu wczytany
zostanie format linii potréjnej d ugo ci.
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Poz. Opis

WA NE!Nale ypami ta , ezale no pomi dzydugo ci linii (LINE)
oraz przerw musi by taka, aby by a mo liwa do zastosowania.

np.: Linia 5-cio metrowa i 10-cio metrowa przerwa.
Dla podwdjnej d ugo ci linii ostrzegawczych, linia ostrzegawcza w
rezultacie b dzie mia a 10 metrow, a przerwa mi dzy dwoma liniami
b dzie 5-cio metrowa.

Zobacz przyk ad:

(D ugo linii + przerwa) musi by wi ksza ni  (wsp6 czynnik linii
ostrzegawcze| x d ugo linii)

5 m linia. 5 m linia. 3 m linia.
10 m przerwa. 10 m przerwa. 9 m przerwa.
Dawka ostrzeg.(x 2) Dawka ostrzeg.(x 3) Dawka ostrzeg.(x 3)
5+10>2x5 5+10=3x5 X 3+9>3x3
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Komapaktowy system linii

Poz.

Opis

1

Niektore kraje wybieraj kompaktowy system linii gdzie jedna linia jest
zawsze nak adana na rodku drogi. W odré nieniu od normalnego
oznakowania, gdzie rodkowa linia automatycznie przesuwa si na szeroko
linii gdy wybierzemy linie podwadjne. Przestrze pomi dzy liniami staje si
wtedy rodkiem oznakowania. Znowu je eli jedna z linii w znakowaniu
podwojnym jest wy czona, linia automatycznie powrdci na rodek jezdni.

Zobacz przy ad:

Zauwa , e rodek linii jest umieszczony na rodku podczas ca ego
cyklu!

Koniec

Start
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Aktywacja i deaktywacja systemu kompaktowego

12-03-2003

Poz.

Opis

1

Przyciskaj przycisk wyboru programu, a za wieci Si
"OPTIONS PROG.”

lampka przy napisie

Wszystkie lampki przedstawione poni ej zapal sie w oczekiwaniu na wybor.

Naci nij

aby wybra system.
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Poz. Opis

Zapal si goérne lampki na panelu, a lampki oznaczone “0”i“1" b d
b yska .

Naci nij "1” aby aktywowa
kompaktowy system linii.

Lub
Naci nij "0” aby

deaktywowa kompaktowy
system linii.

Komputer BM UNI-LINE EURL1 prze czy teraz na wybrany program gdzie na
wy wietlaczu b d si pokazyway alternatywnie linie “LINE” i przerwy “GAP”.

Na nast pnej stronie mamy przyk ad wykorzystania kompaktowego systemu.
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Przyk ad oznakowania w systemie kompaktowym
Poz. Opis

1
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Programowanie wodnych przerw
Poz. Opis
1 Dlaczego wodne przerwy ?

Oznakowanie drog grubymi materia ami, takimi jak wyciskane masy
termoplastyczne, cz ciowo blokuj drena wody z drog. W ska warstwa
wody przy liniach zwi ksza ryzyko po lizgu k6 pojazdu na warstwie wody
przy du ych pr dko ciach.

Aby zredukowa to niebezpiecze stwo BM UNI-LINE posiada ,program
wodnych przerw” , ktéry mo e by tak zaprogramowany aby wykonywa
odwadniaj ce przerwy automatycznie. W ten sposob woda mo e, na
przyk ad, by odprowadzana poprzez 10 cm przerw umieszczon po

ka dych 5-ciu metrach linii. Dugo przerwy oraz linii mo e by
zaprogramowana w centymetrach, max d ugo cyklu to 100 metréw.

W przypadku aktywacji programu wodnych przerw d ugo  linii (odleg o
pomi dzy wodnymi przerwami) oraz przerwy (d ugo wodnej przerwy)
musz by zaprogramowane.

Naciskaj przycisk wybieraj cy program, a lampka obok “MAIN PROGRAM”
zacznie b yska !

3 Nast puj ce lampki zaczn b yska !

Naci nij przycisk oznaczony krzy ykiem!
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Poz. Opis
4 Lampka znajduj ca si obok napisu “Line” zapali si , teraz mo na wpisa
d ugo linii.
Przyk ad

Wy wietlacz poka e aktualnie zaprogramowan dugo linii (Odleg o
pomi dzy wodn przerw ). Tawarto mo e by zaakceptowana przez
naci niecie przycisku “E” czyli przycisku ,enter” lub zmieniona poprzez
wprowadzenie innej warto ci.

Przyk ad dla zmiany warto ci na “500” cm:

Naci nij “5” — “0” — “0” teraz potwierd naciskaj c przycisk “E”.

UWAGA! Gdy u ytkownik wprowadzi z y numer, mo na go usun przez

wci ni cie przycisku “C” dla funkcji “clear”, czyli wyczy . Po
naci ni ciu przycisku “C", mo e zosta wprowadzonawa ciwa
d ugo

5 Lampka znajduj ca si obok napisu “Gap”, czyli przerwa zapali si , teraz
mo na wprowadzi dugo przerwy.

Program poka e aktualnie zaprogramowan dugo przerwy (d ugo
wodnej przerwy Ta warto mo e by zaakceptowana przez naci niecie
przycisku “E” czyli przycisku ,enter” lub zmieniona poprzez wprowadzenie
innej warto ci.

Przyk ad
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Poz. Opis

Przyk ad dla zmiany warto ci na “10” cm:

Naci nij “1” —“0” nast pnie potwierd naciskaj c przycisk “E”, czyli enter.

UWAGA! Gdy u ytkownik wprowadzi z y numer, mo na go usun przez

wci ni cie przycisku “C” dla funkcji “clear”, czyli wyczy . Po
naci ni ciu przycisku “C", mo e zosta wprowadzonawa ciwa
d ugo

Wodne przerwy oraz linie s juz zaprogramowane w komputerze. Co ka de
500 cm komputer przedstawi przerw o© d ugo cil0 cm.

Aktywowa program wpisuj cka d Inielub przerw odugo ci
zawieraj cejsi w przedziale 0—10000cm,r6 n od O.

Wy czenie programu wodnych linii mo liwe jest poprzez wpisanie
warto ci 0 dladugo cilinii oraz przerwy!
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Podprogramy do zaawansowanych cykli i profili
Poz. Opis
1 Podprogram mo e kontrolowa ka dy typ linii. Program mo e zawiera
specjalne cykle do r6 nych wymaga | celéw, jak na przyk ad, automatyczne
otwarcie na strza k co ka de 100 metrow, lub robienie profili w dowolnej
kombinacji.

Each line type can execute a SUB-program:

Otwarte na strza k
Linie przerywane —

Przyk ad 1

Przyk ad 2

Linie ostrzegawcze — “Profilowane”

Przyk ad

Linie ci g e — “Profilowane”

Przyk ad

Linie opcjonaine — “Profilowane”

Przyk ad
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Aktywacja podprogramu
Poz. Opis

1

Aby poleci aktywacj jakiegokolwiek podprogramu /cyklu, podprogram musi
by w czony,ON". Aby w czy podprogram,wy cz zasilanie komputera
BM UNI-LINE.

Naci nij | przytrzymaj Nast pnie w cz komputer.

Naci nij "1” aby aktywowa podprogram.

Po tym jak funkcja zostanie w czona, podprogramy mog zosta
aktywowane przez naci ni cie przycisku “E”. Lampka obok napisu “AUTO”
zacznie b yska .

Naciskaj c przycisk “C”, deaktywujemy podprogram. A lampka znajduj ca si
obok napisu “AUTQO” przestanie b yska a zacznie si wieci .

Aby deaktywowa podprogram. Wy cz zasilanie komputera BM UNI-LINE.

Naci nij i przytrzymaj PO niejw cz komputer.

Naci nij "0” aby deaktywowa podprogram.
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Linie opcjonalne/ "przerywane, ci g e Inie”
Poz. Opis

1

OPTION, czyli linie opcjonalne to podprogram, ktéry mo e wspiera istniej ce
dziesi programow od 0-9.

Kiedy aden z programow do 0-9 nie jest aktywowany, program opcjonalny
mo e robi linie przerywane z innym cyklem bez zmiany istniej cego
programu.

W niektdrych krajach ta cecha jest nadzwyczaj pomocna gdy malujemy linie
ci ge jak réwnie otwarcia z u yciem specjalnych cykli, ktore musz by
stosowane przy skrzy owaniach.

Przyciski do linii opcjonalnych s to trzy przyciski umieszczone nad
przyciskami “OFF".

2 Naciskaj przycisk programu, a zapali si lampka przy “OPTION PROG.”

Wszystkie pokazane obok lampki
powinny si teraz b yska .

Naci nij ktérykolwiek z przyciskow
opcjonalnych.
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Poz.

Opis

Teraz lampki dla “OPTION PROGRAM” i dla przyciskow opcjonalnych

powinny si  wieci .

Zapali si lampka obok “LINE”, a wy wietlacz poka e aktualn
zaprogramowan dugo linii opcjonalnej “OPTIONS LINE”.

Przyk ad

Przyk ad:
Dugo linii =0.5m =50 cm
Dugo przerwy =1.0 m=100cm

Naci nij “5” — WYy wietlacz poka e -

Naci nij*0” — Wy wietlacz poka e -

Naci nij “E” aby potwierdzi .

Zapali si lampka obok “GAP”, a wy wietlacz poka e aktualnie

zaprogramowan dugo przerw opcjonalnych “OPTIONS GAP”.

Przyk ad
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Poz.

Opis

Naci nij “1” — Wy wietlacz poka e -

Naci nij “0” — Wy wietlacz poka e -

Naci nij “0” — Wy wietlacz poka e -

Naci nij “E” aby potwierdzi .

Lampki linii opcjonalnych przestana b yska , a komputer automatycznie wroci
do normalnego modu u.

Przyciski dla linii opcjonalnych s juz zaprogramowane i gotowe do u ycia.
Baz dla tej funkcji jestto, e mo e onalinieci g zamieni na przerywan .

Przyk ady:
Linie opcjonalne aktywowane

Linie opcjonalne aktywowane
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Programowanie profili jako podprogramy — linie prz erywane
Poz. Opis

1

Aby u y jakiegokolwiek podprogramu musi on by wcze niej
zaprogramowany!

W poni szym przyk adzie podprogram jest zaprogramowany do robienia
profili gdy podprogram jest aktywny.

PRZYK AD:

Profile z5cm LINI i 5cm PRZERW

2 Programowanie podprogramu dla linii przerywanych —

3 Naciskaj przycisk wyboru programu a lampka “MAIN PROG.” zacznie
mruga .

Wszystkie zilustrowane poni ej lampki powinny b yska

Naci nij przycisk linii przerywanych—
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Poz.

Opis

Lampka linii przerywanych zapali si , a na wy wietlaczy poka e si aktualna
d ugo linii:

Przyk ad

Wprowad now dugo 5cm-—
Naci nij “5” —-Wy wietlacz poka e -

Naci nij przycisk “E” aby potwierdzi .

Lampka linii przerywanych wci  si wieci, a wy wietlacz pokazuje aktualn
dugo przerw.

Wprowad nowadugo 5cm-—
Naci nij “5"— Wy wietlacz poka e -

Naci nij przycisk “E” aby potwierdzi .

10

Komputer powrdci do opcji normalnej.
Pami taj, e ka dazaliczbamo e by usuni ta przez przyci ni cie
przycisku “C”.
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Programowanie profili jako podprogramy — linie ostr zegawcze
Poz. Opis

1

Aby u y jakiegokolwiek podprogramu musi on by wcze niej
zaprogramowany!

W poni szym przyk adzie podprogram jest zaprogramowany do robienia
profili gdy podprogram jest aktywny.

PRZYK AD:

Profilez5cm LINI i 5 cm PRZERW

Programowanie podprogramu dla linii ostrzegawczych—

Naciskaj przycisk wyboru programu a lampka “MAIN PROG.” Zacznie
mruga .

4 Wszystkie zilustrowane poni ej lampki powinny b yska :

5 Naci nij przycik linii ostrzegawczych —
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Poz. Opis

Lampka linii ostrzegawczych zapali si , a wy wietlacz poka e aktualn
d ugo linii:

Przyk ad

Wprowad now dugo 5cm-—
Weci nij “5” — Wy wietlacz poka e -

Naci nij “E” aby potwierdzi .

Lampka linii ostrzegawczych jest dalej zapalona a wy wietlacz pokazuje
aktualn dugo przerw.

Przyk ad

Wprowad now dugo 5cm-—
Weci nij “5” — Wy wietlacz pokazuje -

Naci nij “E” aby potwierdzi .

10

Komputer powrdéci do opcji normalnej.
Pami taj, e ka dazaliczba mo e by usuni ta przez przyci ni cie
przycisku “C”.
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Programowanie profili jako podprogramy — linie ci ge
Poz. Opis

1

Aby u y jakiegokolwiek podprogramu musi on by wcze niej
zaprogramowany!

W poni szym przyk adzie podprogram jest zaprogramowany do robienia
profili gdy podprogram jest aktywny.

PRZYK AD:

Profile z5cm LINI i 5cm PRZERW

Programowanie podprogramu dla linii ci g ych —

Naciskaj przycisk wyboru programu a lampka “MAIN PROG.” Zacznie
mruga .

Wszystkie zilustrowane poni ej lampki powinny b yska :

Naci nij przycik linii ci gych —
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Poz. Opis

Lampka linii ci g ych zapali si , a wy wietlacz poka e aktualn dugo linii:

Example

Wprowad now dugo 5cm-—
Naci nij “5” — Wy wietlacz poka e-

Naci nij “E” aby potwierdzi .

Lampka linii ci g ych jest dalej zapalona a wy wietlacz pokazuje aktualn
dugo przerw.

Example

Wprowad now dugo 5cm-—
Naci nij “5"— Wy wietlacz poka e -

Naci nij “E” aby potwierdzi .

10

Komputer powrdci do opcji normalnej.
Pami taj, e ka dazaliczbamo e by usuni ta przez przyci ni cie
przycisku “C”.
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Programowanie profili jako podprogramy — linie opcj onalne

Poz

Opis

1

Aby u y jakiegokolwiek podprogramu musi on by wcze niej
zaprogramowany!

W poni szym przyk adzie podprogram jest zaprogramowany do robienia
profili gdy podprogram jest aktywny.

PRZYK AD:

Profile z5cm LINI i 5cm PRZERW

Programowanie podprogramu dla linii opcjonalnych —

Naciskaj przycisk wyboru programu a lampka “MAIN PROG.” Zacznie
mruga .

Wszystkie zilustrowane poni ej lampki powinny b yska :

Naci nij przycik linii opcjonalnych —
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Poz Opis

Lampka linii opcjonalnych zapali si , a wy wietlacz poka e aktualn dugo
linii:

Example

Wprowad now dugo 5cm-—
Naci nij “5” =Wy wietlacz poka e -

Naci nij “E” aby potwierdzi .

Lampka linii opcjonalnych jest dalej zapalona a wy wietlacz pokazuje
aktualn dugo przerw..

Example

Wprowadz now dugo 5cm-—
Naci nij “56- Wy wietlacz poka e -

Naci nij “E” button for enter.

10

Komputer powrdéci do opcji normalnej.
Pami taj, e ka dazaliczba mo e by usuni ta przez przyci ni cie
przycisku “C”.
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Programowanie przerw | linii jako podprogramy
Poz. Opis

1

Przyk ad:

Linie przerywane z przerw 17.5 cm.

Aktywuj podprogram (zobacz rozdzia o aktywacji podprogramu).

Naciskaj przycisk wybory programu a do zapalenia si lampki MAIN PROG.

Wszystkie przedstawione poni ej lampki zaczn b yszcze :
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Poz.

Opis

Jako przyk ad, wci nij
Przycisk z numerem 6

Lampka obok napisu “line” zapali si , a wy wietlacz poka e aktualn dugo
linii:

Wprowad now dugo linii, 250 cm, naciskaj c “2”, “5” oraz “0”. Naci nij
“E” aby potwierdzi .

Lampka obok napisu “gap” zapali si , a wy wietlacz poka e aktualn dugo
przerwy:

Wprowad now dugo przerw, 750 cm, naciskaj c“7”, “5” oraz “0”. Naci nij
“E”, aby potwierdzi .

Naciskaj przycisk wybory programu a do zapalenia si lampki MAIN PROG.
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Poz.

Opis

Wszystkie lampki pokazane poni ej zaczn b yska :

Naci nij przycisk linii przerywanych—

Lampka obok napisu “line” zapali si , a wy wietlacz poka e aktualn dugo

linii:

Wprowad now dugo linii, 2550 cm, naciskaj ¢ “2”, “2”,“5” oraz “0”.

Naci nij “E” aby potwierdzi .

10

Lampka obok napisu “gap” zapali si , a wy wietlacz poka e aktualn dugo

przerwy:

Wprowad now dugo przerw, 1750 cm, naciskaj c “1”, “7”, “5” oraz “0”.

Naci nij “E” aby potwierdzi .
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Praca podprogramu z przerwami i liniami
Poz. Opis

1

Ustaw program na AUTO wciskaj c¢ przycisk wyboru programu.

Wci nij przycisk z numerem 6 -

A nast pnie przycisk dla linii przerywanych —

Potem dla potwierdzenia wci nij przycisk “E”.

Naci nij przycisk “START/ STOP” aby zacz

Aby zatrzyma przysz e zaczynanie od przerwy, naci nij “C” podczas pracy
program zrobi 250 cm linii i 750 cm przerwy. Je eli podprogram ma znowu
zosta uruchomiony wci nij ,E”.

Przyk ad:

Page 36 of 52



Borum Industri A/S 12-03-2003
User manual

Funkcja "CUT CYCLE”
Poz. Opis

1

CUT CYCLE jest pomocn funkcj do malowania ca kowicie
automatycznego z u yciem BM-Uniline. Z CUT CYCLE,
mo liwe jest dopasowanie pozycji linii.

Weci nij przycisk aby zatrzyma aktualny cykl; zwolnij przycisk
aby wznowi cykiI.

Przyk ad 1:
Istniej ce oznakowanie

Nowe oznakowanie

Przyk ad 2:
Istniejace oznakowanie

Nowe oznakowanie
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Automatyczna applikacja
Poz. Opis

1 U ycie 3-liniowego systemu u yciem linii ostrzegawczych oraz opcjonalnych.
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Poz. Opis

U ycie zwyk ego 3-liniowego systemu.
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P06 -automatyczna applikacja

Nast puj ce przyk ady s wskazywane gdy maszyna jest w ruchu.
Poz. Opis

1

W trakcie pracy w p6 -automatycznym trybie (SEMI), b dzie mo liwe u ycie
tylko jednego cyklu gdy przycisk startu zostanie naci niety.

Przyk ad jak u ywa p0 -automatycznej aplikaciji:
Przyciskaj przycisk wyboru programu a zapali si lampka “SEMI”.

Wybierz typ(y) linii, przyk ad:

Nast pnie wci nij przycisk “START/ STOP”. Linia przerywana i ci g a zostan
zaaplikowane. Gdy linia przerywana zostanie zastosowana, cykl zatrzymuje
si . Naci nij “Start/stop”, gdy chcesz znowu u y linii przerywanej.

Zauwa , eliniaci ganiejestcz ci cyklu, ajest stosowana dopoki nie
wci niemy przycisku ,off”".
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R czna applikacja

Poz.

Opis

1

W czasie u ywania aplikacjir cznej mo e by u ywana tylko liniaci g a.
Aplikacja rozpocznie si gdy przycisk “START/STOP” zostanie naci ni ty, a
zako czy gdy znowu naci niemy przycisk “START/STOP”.

Przyk ad u ycia aplikacji r cznej:
Naciskaj przycisk wyboru programu a za wieci si lampka “MANUEL”".

Wci nij przycisk linii ci gych —

Weci nij “START/STOP” aby rozpocz .
Wci nij ponownie “START/STOP”, aby zako czy .
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Rozpocz cie linii

Poz.

Opis

1

Dla linii ostrzegawczych lub przerywanych mo na prze czy na start od linii
lub od przerwy gdy klucz programu jest ustawiony na "AUTO".

Start od linii:
Program rozpocznie od linii, nast pnie b dzie
przerwa, potem znowu linia, etc.
Przyk ad

Lub

Start od przerwy:
Program rozpocznie od przerwy, nast pnie b dzie
linia, potem znowu przerwa, etc.
Przyk ad

Wybor rodzaju startu dokonujemy wciskaj c jeden z dwéch pokazanych wy ej
przyciskow.

Pokazywanie aktuainej pr dko ci

Poz.

Opis

1

BM-UNI-LINE EUR1 pokazuje na wy wietlaczu aktualn pr dko maszyny.
Gdy maszyna porusza si  szybciej ni 0.5 km/h, wy wietlacz prze czasi |
zamiast pokazywania linia- przerwa pokazuje aktualn pr dko . (zobacz
przyk ad)

Km/h
Example

Jest mo liwe r czne przy pieszanie przez naci ni cie przycisku wyboru!
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Licznik godzin
Poz. Opis

1

BM-UNI-LINE EUR1 automatycznie zliczailo godzin gdy maszyna by a w
u yciu.

Licznik godzin jest “tylko czerwony” oznacza to, e informacja mo e by tylko
odczytywana, nigdy resetowana.

Pokazanie aktualnej liczby przepracowanych godzin:
Naciskaj przycisk wyboru a lampka “HOUR” za wieci si . Aktualna liczba
przepracowanych godzin zostanie wy wietlona!

Godziny

Przyk ad

Licznik przebiegu
Poz. Opis
1 Standardowo, BM-UNI-LINE posiada “TRIP COUNTER?”, czyli licznik ktory
mierzy dystans, jak na przyk ad do przed - znakowania.

Licznik mierzy ilo metréw jak przejecha a maszyna od ostatniego
kasowania.

U ywanie licznika przebiegu “TRIP COUNTER”:
Naciskaj przycisk wyboru a do pozycji HOUR -

Najpierw poka e si aktualn liczb godzin:

Godziny

Przyk ad
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Poz. Opis

2 Po 5 sekundach wy wietlacz prze czysi wy wietlaj c licznik przebiegu:
Wy wietlacz pokazuje aktualn liczb metréw, ktér maszyna przejecha a od

ostatniego kasowania.

Metry

Przyk ad

Teraz ,b d liczone metry gdy maszyna jest w ruchu, ne ma znaczenia czy
porusza si do przodu czy do ty u:

Metry

Przyk ad

Zeruj licznik przez naci niecie przycisku “C”, czyli clear.

Naci nij przycisk “C”.

Metry

Licznik zosta teraz wyzerowany i zacznie liczy od zera!

UWAGA!

Podczas u ywania funkcji “TRIP COUNTER”, pr dko maszyny nie b dzie
pokazywana jednocze nie. Ale nawet gdy zmienimy wy wietlana funkcj
licznik w dalszym ci gu b dzie zlicza metry.

Umo liwia to u ytkownikowi znakowanie | mierzenie znakowanego dystansu
jednocze nie.

U ytkownik mo e z atwo ci prze czy zfunkcji “SPEED” na funkcj “TRIP
COUNTER” podczas znakowania poprzez naci ni cie przycisku zmiany.
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Ca kowita liczba linii

Poz.

Opis

1

BM UNI-LINE posiada Licznik Ca kowitej D ugo Linii. Licznik ten pokazuje
ilo  metréw linii od ostatniego zerowania licznika.

Ca kowity licznik linii zlicza ca kowit liczb linii na o onych jak rownie ile
specjalnych typow linii w ka dym programie zosta o zastosowanych.

Przyk ad: Kombinacja linii przerywanych z liniami ostrzegawczymi. Ca kowity
licznik zlicza obie linie

Gdy linie profilowane u ywane s w programie g éwnym, licznik b dzie zlicza
profile, ale nie przerwy pomi dzy profilami i oczywi cie nie zwyk e przerwy.

Rezultat tych dwdch kroétkich cykli jest taki, e ca kowity licznik linii poka e 2
metry.

Podprogram jest g éwnie zrobiony do znakowania profili.

Je eliu ywamy profili w podprogramie licznik zliczy ilo  liniiiilo przerw
pomi dzy profilami ale nie ilo  zwyk ych przerw.

Rezultat tych dwdch krotkich cykli jest taki, e ca kowity licznik linii poka e 4
metry.
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Aby u y ca kowitego licznika linii, naci nij przycisk wyboru zaznaczaj ¢
funkcj Total Line Counter.

All the lines, which have been laid out in a SUB-program, are saved under the
key “Profile Line”.

U ywanie “Ca kowitej Liczby” licznika:

Naciskaj przycisk wyboru, a zapalisi “TOTAL LINE”

Licznik poka e teraz ca kowit dugo linii.

Przyk ad:

Aby wyzerowa “TOTAL LINE COUNTER?”, naci nij “C” gdy wy wietl si
liczby.

UWAGA! Menu automatycznie prze czy si z powrotem.
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Poz. Opis

Naciskaj przycisk wyboru, a zapalisi “TOTAL LINE”

Zauwa rownie , e lampki przy numerach programu zaczn byska . To
wskazuje, ktoére programy by y u ywane.

Naci nij jeden z mrugaj cych przyciskéw programu.;
Przyk ad:

Teraz lampki przy typach linii zaczn b yska . To pokazuje, ktore typy linii
by y u ywane w tym programie.

Uwaga! Menu automatycznie prze czy si z powrotem po 5 sekundach.
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Poz.

Opis

Je eli przycisk linii ostrzegawczych jest wci ni ty, wy wietlacz b dzie
pokazywa ilo metréw linii ostrzegawczych zastosowanych w tym
programie.

Naci nij mrugaj cy przycisk linii ostrzegawczych

Wy wietlacz poka e, na przyk ad:

Zaczekaj a wszystkie lampki linii zaczn znowu mruga .
Nast pnie naci nij przycisk linii ci g ych.

Wy wietlacz poka e, na przyk ad:

Po kilku sekundach lampki obok typ[6w linii zaczn znowu mruga .

10

Po kilku sekundach lampki obok numerow programéw zaczna mruga , a
lampki obok typow linii przestan .

Naci nij numer programu; na przyk ad :

Lampki obok typdw linii zaczn znowu mruga . Naci nij na przyk ad Inie
przerywan , a wy wietlacz poka e obecn ilo metréw linii przerywanych
zastosowanych.

UWAGA! Menu po kilku sekundach automatycznie wrdci o jeden krok do ty u,
je eli nie wykonamy adnej czynno ci.

11

Aby wyzerowa , naci nij,C”, gdy liczby s wy wietlone.

12

Jak wyzerowa licznik we wszystkich programach oraz “TOTAL LINE
COUNTER?". Naciskaj “C” przez 10 sekund. Pami taj, e maszyna nie mo e
by w czonaw tym samym czasie.

“TOTAL LINE COUNTER” oraz programy zostan teraz wyzerowane.

UWAGA! None of the program numbers starts flashing.
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Ca kowita d ugo przerw

Poz.

Opis

1

BM UNI-LINE posiada funkcj liczenia ca kowitej d ugo ci przerw. Licznik
przerw. Licznik ten liczy ilo  metrow przerw, zarejestrowanych od ostatniego
wyzerowania licznika.

U ywanie licznika przerw "TOTAL GAP”:

Naciskaj przycisk wyboru a do “TOTAL GAP”".

Na wy wietlaczu pojawi si ca kowita liczba “zrobionych” przerw.

Przyk ad

Aby wyzerowa licznik przerw, najpierw zaznacz “TOTAL GAP”, nast pnie
wci nij “C”.

Licznik zosta wyzerowany i zacznie liczy od nowa.
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Jak ustawi zegar etc.
Poz. Opis

1

Data i godzina mo e by ustawiona poprzez wy czenie komputera BM UNI-
LINE.
Naci nij Iw ¢z komputer.

Wy wietlacz mruga i pokazuje godzin . Ustaw godzin .
Przyk ad:

Naci nij “1”, “0” i “4”, “6".
Nast pnie naci nij “E”.

Potem poka e si data. Ustaw dat .

Przyk ad:
Naci nij “0”, “8”i“1", “0”
Nast pnie naci nij “E”.

Us yszysz d wi Kk, ktory informuje, e BM UNI-LINE jest gotowy do u ycia.
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Akcesoria

Jak zrobi  wydruk
Poz. Opis

1

A special, optional printer can be connected to the BM UNI-LINE.

This makes it possible to print cut the “TOTAL LINE” data stored in the BM
UNI-LINE.

Press the “select button” until reaching “TOTAL LINE”

Then press “E”.

Remember to turn on the printer before pressing “E”.
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Poz.

Opis

Now the BM Uni-line printer will print out
been used. The list looks like this:

E

a list of all the programs, which have

xample

Program no. «
Line and Gap size

line laid out in the actual
program.

The length of Warning <
line laid out in the
actual program.

The length of Solid line “
laid out in the actual
program.

laid out in the actual
program.

~P1--100/100 ",
“interrupt........-65:38

Interrupt g0

Solid 1 6712.0

Borum Uni-line

Solid : 5147.24
Option : 61.40

P2 -- 200/700

P3 -- 250/600
interrupt : 50.80

P4 -- 10/10
Interrupt : 2127.05
Solid :..190.81

....................................

P5 -- 100/500
Interrupt : 2.52
Solid . 0.46

P6 -- 600/300

Interrupt : 570.50
Solid . 5876.39
Option : 160.53

Solid : 1.23
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