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Instrukcja obs ugi

Instrukcja obs uqi urz dze termoplastycznych

obejmuj ca
pomp termoplastyczn BM TE-500/120
ekstruder termoplastu BM TE-500

urz dzenie do podnoszenia BMT-350

Zapozna si zinstrukcj obsugiprzed przyst pieniem do eks-
ploatacjiurz dze termoplastycznych!
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Cel instrukcji obs ugi?

Instrukcja obs ugi jest przeznaczona do pomocy u ytkownikowi w zaznajomie-
niu si z urz dzeniem termoplastycznym i ich eksploatacj .

Instrukcja zawiera istotne informacje na temat bezpiecznej eksploatacji urz -
dze termoplastycznych. Te informacje na temat bezpiecze stwa przyczyni

si do zapobiegania wypadkom maj cym wp yw na uszkodzenia maszyn i ob-
ra enia cia a.

Instrukcja obs ugi musi by dost pna w miejscu eksploatacji urz dze termo-
plastycznych; przyk adowo instrukcje mog by umieszczane w skrzynce na-

rz dziowej maszyny.

Wszyscy nowi u ytkownicy musz przeczyta /zapozna si zinstrukcj obs u-
gi przed przyst pieniem do obs ugi urz dze termopiastycznych.

Zastosowanie urz dze termoplastycznych

Urz dzenia termoplastyczne stosowane s do nak adania znakéw poziomych
na drog .

Wykorzystywane mog by jedynie materiay termoplastyczne.

Urz dzenia termoplastyczne nie mog by wykorzystywane do nak adania in-
nych rodzajéw materia u ani eli te, ktére s zalecane przez firm Borum Industri
A/S.

Ogolne zasady bezpiecze stwa do stosowania podczas eksploatacji urz -
dze termoplastycznych

Przed przyst pieniem do obs ugi urz dze , prosimy przeczyta punkty dotycz -
ce zasad bezpiecze stwa, olejow wymiany ciep a, personelu oraz szkolenia w
instrukcji obs ugi standardowej maszyny BM-350.
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Pod czanie urz dze

Przed przyst pieniem do eksploatacji urz dze termoplastycznych, musi by do-
konane pod czenie zgodnie z opisem w niniejszym punkcie.

Przenoszenie cznika

etap czynno

1 W celu pod czenia elektroniki nale y przenie pokazany cznik z
gniazdka podtrzymuj cego (z prawej strony) do skrzynki gniazdka (z

lewej strony).
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Otworzy pokryw py ow skrzynki gniazdka.
Poluzowa rygle klamry z czaizdj je.

Umie ci z cze w skrzynce gniazdka.
Nie zapomnie o0 ponownym zamkni ciu rygli klamry.
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Pod czenie oleju wymiany ciep a.

etap czynno

1 - Otworzy pokazany zawor. Otwiera w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara.
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Olej hydrauliczny pompy termoplastycznej

etap czynno

1 - Otworzy pokazany zawor. Zawér ten jest pokazany w po o eniu
otwarcia.

2 Na tej fot. zawor jest przedstawiony w po o eniu zamkni tym.

3 Nale y zwréci uwag na fakt, e zawory do innych urz dze (np.
pompy rozpylania tworzywa sztucznego) musz by zamkni te (np.
patrz olej hydrauliczny do pompy rozpylania tworzywa sztucznego).
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Zmiana podno nika wyt aczarki z po o  enia transportowego napo o  enie

robocze

etap

czynno

1

Za czy ci nienie do uk adu pneumatycznego (patrz wy cznik
spr onego powietrza w instrukcji obs ugi standardowej maszyny
BM-350).

Podnie wytaczark przy pomocy wy cznika na pulpicie ste-
rowniczym dopoki nie wyst puje obci enie ko ka ustalaj cego
(patrz podnoszenie i opuszczanie wyt aczarki).

Zdj zawleczk .
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Demonta ko ka ustalaj cego

Umie ci ko ek ustalaj cy i zawleczk w uchwycie tak jak to zilu-
strowano.
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Obs uga wyt aczarkiiurz dze

Podnoszenie i opuszczanie wyt aczarki

etap czynno

1 Wyt aczarka jest podnoszona w po o0 enie “do gory” i opuszczana w
po 0 enie “w do ” przez obracanie pokazanego wy cznika.
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Ustawianie ci nienia powietrza przepustnicy

etap

czynno

1

Przedstawiony na fot. zawor umo liwia u ytkownikowi ustawianie
zaworOw steruj cych funkcjami otwierania i zamykania przepustnicy
wyt aczarki. Ci nienie jest regulowane jak to zilustrowano przy po-
mocy pokr ta umieszczonego w gornej cz ci regulatora.

Unie iobréci pokr to w kierunku zgodnym z ruchem wska-

z6éwek zegara w celu zwi kszenia ci nienia.

Unie iobréci pokr to w kierunku przeciwnym do ruchu wska-

z6wek zegara w celu ograniczenia ci nienia.

Wecisn pokr to w po o enie zaryglowania / zablokowania po o-
enia po dokonaniu regulacji ci nienia.

W celu ograniczenia zu ycia urz dzenia, nale y ustawi ci nienie na
minimalny poziom, przy ktérym przepustnica jest stabilna. Jako wy-
tyczna, ci nienie musi wynosi 3-8 baroéw dla normalnych linii oraz
2-5 barow dla znakdéw profilowanych.
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2 Ci nienie powietrza mo na odczyta na pokazanym manometrze.

Syfon wodny
etap czynno
1 - Opré ni syfon wodny. Czynno t wykona przy pomocy po-

kazanego zaworu, gdy w uk adzie znajduje si ci nienie.
Dokonywa codziennego oprd niania.

Olej smarny w uk adzie spr onego powietrza

W celu zapewnienia optymalnego dzia ania uk adu spr onego powietrza, uk ad
musi by zaopatrywany w olej. Kolejny punkt opisuje t procedur .
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etap

czynno

Zamkn ca kowicie regulator ci nienia.

Sprawdzi manometr jeszcze raz w celu upewnienia si , e

uk ad nie znajduje si pod ci nieniem.

Obroci zbiornik oleju jak to przedstawiono w kierunku zgodnym
z ruchem wskazoéwek zegara.

Zdemontowa zbiornik.
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3 - Sprawdzi czy olej jest widoczny w szkle wodowskazowym. Nie
mo e on przekracza wskazania maksymalnego. Uzupe ni ole-
jem Lubro UN10, o ile oka e si to konieczne.

4 - Dokona regulacji ilo cioleju zgodnie z wskazéwkami na foto-
grafii.

Poprzez kontrol wzrokow za pomoc wziernika, nale y ustawi

uk ad w taki sposéb, aby jedna kropla by a dostarczana co 5 minut.

Uk ad powinien by ustawiony na wysokie zu ycie powietrza.
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Regulacja pr dko ci cylindra powietrza dla podnoszenia wyt aczarki

etap czynno

1 Pr dko w cylindrze powietrza jest regulowana przy pomocy poka-

zanego zaworu.

- Cakowicie obroci  rub ; cylinder jest nieczynny w tym po o e-
niu.
Poluzowa powoli rub , gdy testowana jest pr dko . Wyj
wkr tak, gdy zostanie osi gni ta dana pr dko

15z 20



Borum Industri A/S

Instrukcja obs ugi

Docieranie i regulacja wyt aczarki

Dane techniczne wyt aczarki

Ci nienie obiegu gor cego oleju
Przep yw obiegu gor cego oleju
Typ gor cego oleju
Olej smarny powietrza
Ci nienie oleju hydraulicznego

- Przep yw oleju hydraulicznego

nych obrotach roboczych

Masa w asna wyt aczarki

Regulacja wysoko

ci wyt aczarki dla pracy

21-08-98

maks. 0.3 bar
20 — 30 I/min.
Q8 GLYK H.
LUBRO UN10
maks. 150 baréw
maks. 30 I/min. przy normal-

ok. 120 kg

etap

czynno

1

Poluzowa nakr tk .
Dokona regulacji ko a na
Zakr ci nakr tk .

dane po o enie.
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Wysoko wyt aczarki musi by taka, aby wynosi a 35-60 mm od
otworu przepustnicy do powierzchni drogi.

Regulacja wysoko ci wyt aczarki dla transportu

etap

czynno

1

Poluzowa d wigni rygiuj ¢ poprzez obrét w kierunku zgod-
nym z ruchem wskazéwek zegara.
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Obrdci d wigni w wymagane po o enie. Wyt aczarka jest pod-
noszona poprzez obrét w kierunku zgodnym z ruchem wskazo-
wek zegara.

Dokr ci d wigni rygluj ¢ /blokuj c , gdy zostanie osi gni ta
zostanie wymagana wysoko
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Regulacja otworu przepustnicy

etap czynno

1 - Dokona regulacji przy pomocy rub w po o eniu 01.

Kierunek A = mniejsza grubo linii.
Kierunek B =wi ksza grubo linii.
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Przyk ady wadliwego znakowania w trakcie docierania wyt aczarki

Poz.

Rodzaj problemu

1

Uruchomienie

b)
c)

d)

Szyna z teflonu jest zamocowana zbyt ci le, w zwi zku z tym
luz poprzeczny przepustnicy jest za may. (ok. 0,05 mm/5 cm).
Mechanizm s czenia z cylindra przepustnicy jest zablokowany.
1. Zawor d awi cy powietrza nr 5 w zaworze elektromagnetycz-
nym musi by bardziej otwarty. 2. Czas otwierania mo e by

opO niany poprzez dalsze d awienie przy pomocy zaworu d a-
wi cego powietrza nr 5 w zaworze elektromagnetycznym.
Zanieczyszczenia unosz ce si w powietrzu zablokoway dysz
pilotow w zaworze gniazda. (Nape ni uk ad smarowania olejem
typ LUBRO-UN10 w celu smarowania).

Syfon wodny jest uszkodzony lub nie zosta opré niony zgodnie
z instrukcj .

Cylinder przepustnicy jest uszkodzony.

Zawor powietrzny jest uszkodzony.

Filtry s czenia s zablokowane, 1/8”i 1/2".

W przypadku nak adania znakowania profilowanego, ci nienie
zasilania zaworow sterowania nie mo e przekracza 3-5 barow.
Przekroczenie tego poziomu spowoduje niepo dane zu ycie
uk adu przepustnicy.
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Kierunek

a) RO ny otwor przepustnicy; musi by wyregulowany ponownie
(patrz "Regulacja otworu przepustnicy ).

Uruchomienie

a) Ci nienie pompy jest za niskie w stosunku do pr dko ci.
b) Materia termoplastyczny jest za cienki w stosunku do ustawie
otworu przepustnicy / grubo ci linii.

Uruchomienie

a) Materia termoplastyczny nie jest odpowiedni do wyt aczania.
Wype niacze powa nie oddzielaj i blokuj otwdr przepustnicy.

b) Materia termoplastyczny jest przegrzany powoduj ¢ powa ne
oddzielanie / separacj oraz blokowania w otworze przepustnicy.

c) Materia termoplastyczny uleg uszkodzeniu poprzez wielokrotne
podgrzewanie lub przed u one podgrzewanie.
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Uruchomienie

a) Wyt aczarka nie osi gn a zadowalaj co wysokiej temperatury.
b) Materia termoplastyczny jest zimny.

Uruchomienie

a) Ci nienie pompy jest zbyt wysokie w stosunku do pr dko ci za-
stosowania.

Uruchomienie

a) Zu yta jest przepustnica wyt aczarki.
b) Zu yta jest szyna podstawowa.
c) Materia termoplastyczny jest przegrzany.
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Uruchomienie

a) Mechanizm spuszczania (cieczy) z cylindra przepustnicy jest ca -
kowicie lub cz ciowo zablokowany.

b) Powietrzny zawoér d awi cy nr 3 w zaworze elektromagnetycz-
nym jest zad awiony i musi by dalej otwierany.

10

Uruchomienie

a) Przepustnica wyt aczarki oraz szyna podstawowa s zu yte.

b) Materia termoplastyczny jest utwardzony w przepustnicy wyt a-
czarki oraz w szynie podstawowej powoduj ¢ cz ciowe zablo-
kowanie otworu przepustnicy.
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11

Uruchomienie

a) Zanieczyszczenia zakleszczaj si w otworze przepustnicy. Uru-

chomi funkcj oczyszczania przepustnicy poprzez krotkie naci-

ni cie przycisku oznakowanego RENSESPJALD (oczyszcza-

nie przepustnicy). Powy sz czynno mo na wykonywa bez

przerywania prac zwi zanych z nak adaniem oznakowania po-
ziomego drag.
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